Elektroninio dokumento nuorasas

LIETUVOS METROLOGIJOS INSPEKCIJOS VIRSININKAS

. ISAKYMAS
DEL BENDROSIOS PATIKROS METODIKOS BPM 300637345-26:2024
+DEGALU IPYLIMO KOLONELES® PATVIRTINIMO

2024 m. sausio d.Nr. 11V-  -(1.2E)
Vilnius

Vadovaudamasis Lietuvos Respublikos metrologijos jstatymo 19 straipsnio 9 dalimi,
Lietuvos Respublikos Vyriausybés 2018 m. balandzio 18 d. nutarimo Nr. 364 D¢l jgaliojimy
jgyvendinant Lietuvos Respublikos metrologijos jstatymg suteikimo* 1.1.6 papunkciu, Matavimo
priemoniy patikros metodiky rengimo ir tvirtinimo tvarkos apraso, patvirtinto Lietuvos Respublikos
ekonomikos ir inovacijy ministro 2015 m. geguzés 15 d. jsakymu Nr. 4-329 ,Dél Matavimo
priemoniy patikros metodiky rengimo ir tvirtinimo tvarkos apraso patvirtinimo* 24 punktu,
28.1 papunkciu ir 31 punktu bei atsizvelgdamas j Lietuvos Respublikos ekonomikos ir inovacijy
ministerijos 2024 m. sausio 4 d. derinimo rastg Nr. 3-37 ,,D¢l bendrosios patikros metodikos BPM
300637345-26:2023 ,,Degaly jpylimo kolonélés* projekto™:

I. Tvirtinu pridedamg bendraja patikros metodika BPM 300637345-26:2024 ,,.Degaly
ipylimo kolonélés®.

2. Pripazijstu netekusias galios:

2.1. Valstybinés metrologijos tarnybos direktoriaus 2013 m. geguzés 16 d. jsakyma
Nr. V-80 ,,Dél bendrosios patikros metodikos BPM 6686068-26:2013 patvirtinimo”;

2.2. Lietuvos metrologijos inspekcijos virSininko 2023 m. balandzio 21 d. jsakymg
Nr. 11V-66-(1.2) ,,Dél Valstybinés metrologijos tarnybos direktoriaus 2013 m. geguzés 16 d.
jsakymo Nr. V-80 ,,D¢l bendrosios patikros metodikos BPM 6686068-26:2013 patvirtinimo™
pakeitimo”.

3.P avedu Teisinés metrologijos skyriui pateikti Sio jsakymo nuoraSg bendrosios
patikros metodikos rengéjui ir paskirtosioms jstaigoms, atlieckanCioms degaly jpylimo kolonéliy
patikra.

4. Nustatau, kad Sis jsakymas, iSskyrus 3 punkta, jsigalioja 2024 m. birzelio 1 d.

VirSininkas Vaidas QGricius

Parenge

Teisinés metrologijos skyriaus
patar¢ja

Alma Gaiziené



PATVIRTINTA

Lietuvos metrologijos inspekcijos
vir§ininko 2024 m. sausio d.
isakymu Nr. 11V- -(1.2E)

DEGALU JPYLIMO KOLONELES

BENDROJI PATIKROS METODIKA
BPM 300637345-26:2024
(pakeitia BPM 6686068-26:2013)

SUDERINTA

Lietuvos Respublikos

ekonomikos ir inovacijy ministerijos
2024 m. sausio mén. 4 d. rastu Nr. 3-37

Parengé Ivertino

UAB Metrologiniy paslaugy centras Lietuvos metrologijos inspekcijos
direktorius Teisinés metrologijos skyriaus vedéja
(pax;ééas) i (paragas)

Alstinas Rainys Dr. Lilijana Gaidamovigiiité

2023-11-17 2024-01-2 5


a.gaiziene
Rectangle

a.gaiziene
Rectangle

a.gaiziene
Rectangle

a.gaiziene
Rectangle

a.gaiziene
Rectangle

a.gaiziene
Rectangle

a.gaiziene
Rectangle

a.gaiziene
Rectangle

a.gaiziene
Rectangle


I SKYRIUS
BENDROSIOS NUOSTATOS

1. Bendroji patikros metodika BPM 300637345-26:2024 , Degaly ipylimo kolonélés*
(toliau — Metodika) skirta degaly, taip pat kity skys¢iy (AdBlue, langy plovimo skyséio ir kt.)
(toliau kartu — degalai), jpylimo kolonéléms (toliau — kolonélé), kuriy maksimalus debitas nevirsija
160 dm>/min, ir numato Ju periodinés /neeilinés patikros (toliau — patikra) metodus bei priemones.

2. Metodika netaikoma suskystintyjy dujy bei suslégty gamtiniy dujy jpylimo kolonéléms.
Si Metodika taip pat netaikoma léktuvy, laivy degaly jpylimo sistemoms ir degaly baziy naftos
produkty i$pilstymo sistemoms.

3. Kolonelg sudaro degaly jpylimo taskas arba jy grupé, kompiuteris(-iai) (atliekantis(-ys)
degaly ipylimo tagko(-y) valdymo bei jpilty degaly apskaitos funkcijas).

4. Metodikoje vartojamos savokos suprantamos kaip jos apibréztos Metodikos 5.1-5.5
papunkciuose nurodytuose teisés aktuose ir dokumentuose.

5. Metodika parengta, atsiZvelgiant j teisés aktus ir dokumentus:

5.1. Matavimo priemoniy techninj reglamenta, patvirtinta Lietuvos Respublikos iikio
ministro 2015 m. spalio 30 d. jsakymu Nr. 4-699 ,.Dél Matavimo priemoniy techninio reglamento
patvirtinimo* (toliau — Reglamentas);

5.2. Degaly ipylimo kolonéliy techninés ir programinés jrangos apsaugos nuo rodmeny
klastojimo taisykles, patvirtintas Lietuvos Respublikos ekonomikos ir novacijy ministro 2015 m.
gruodZio 11 d. jsakymu Nr. 4-791 ,,Dél Degaly jpylimo kolonéliy techninés ir programinés jrangos
apsaugos nuo rodmeny klastojimo taisykliy patvirtinimo® (toliau — Taisyklés);

5.3. Europos bendradarbiavimo teisinés metrologijos stityje organizacijos (WELMEC)
vadova WELMEC 10.5 ,,Bendro taikymo kuro kolonéliy Zenklinimo vadovas® (angly k. “Guide for
Common Application of Marking of Fuel Dispensers ),

5.4. Tarptautinés teisinés metrologijos organizacijos (OIML) rekomendacija OIML R117-
1:2019 ,,Skys¢iy, kity nei vanduo, matavimo sistemos“ (angly k. “Measuring systems for liquids
other than water*);

5.5. Tarptautinés teisinés metrologijos organizacijos (OIML) rekomendacija OIML
R120:2010 ,Etaloninés talpos matavimo sistemy, kity nei vanduo, bandymams“ (angly k.
“Standard capacity measures for testing measuring systems for liquids other than water “).

6. Patikrai turi biti pateikta:

6.1. kolonélés techninis pasas, kuriame pateikiama naujausia informacija apie kolonélés
konfigtiracijg;

6.2. paskirtosios jstaigos parengta plombavimo schema arba kolonéliy gamintojo lietuviy
kalba parengta informacija apie dedamy plomby ir Zenkly (Zymeny) vietas (toliau kartu — schema),
arba kolonéliy gamintojo pateikti dokumentai su nurodytomis kolonélés plombavimo vietomis
(pvz.: Europos Sajungos tipo tyrimo sertifikato kopija, Europos Sajungos projekto tyrimo sertifikato
kopija, plombavimo schema, plombavimo planas ir kt.), jeigu reikalavimas rengti schema,
vadovaujantis Taisykliy 6 punkto nuostatomis, yra netaikomas;

6.3. galiojantys patikros sertifikatai kiekvienam degaly jpylimo taskui, Europos Sgjungos
atitikties deklaracija arba jos kopija, jei kolonélé jvertinta pagal Europos Sajungos teisés akty
reikalavimus (tik atliekant pirma periodine patikrg);

6.4. kolonéle su degalinés kompiuteriu, atliekanéiu kolonélés(-iy) valdymo bei ipilty degaly
apskaitos funkcijas, ir kompiuteriniu kasos aparatu;

6.5. tikrinamosios kolonélés eksploatacijos instrukcijos.
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7. Nepateikus Metodikos 6 punkte nurodyty dokumenty ir jrenginiy, kolonélés patikra
neatliekama.

o II SKYRIUS -
TIKRINAMI KOLONELES METROLOGINIAI PARAMETRAI IR JU REIKSMES

8. Patikros metu tikrinami kolonélés metrologiniai parametrai ir jy reikSmés nurodytos
Metodikos 1 lenteléje.

1 lentelé. Tikrinami metrologiniai parametrai ir jy reik§meés

Parametras Matuojamas tiris, V' Leidziamoji paklaida,
Aarba 6
. . i V>2L +0,5 %
Turio matavimo paklaida, AV arba SV 0AL<V<1L i
1L<V<2L +0,02L

LeidZiamoji paklaida, A

Ipilty degaly tiirio perskai¢iavimo j kaing

+
paklaida, AP 1 ok

9. Tario matavimo paklaida (AV arba &V) jvertinama i$matuojant kolonélés Ipilty degaly
tarj (V) etaloniniais saikikliais arba stikliniu matavimo cilindru ir palyginant matavimo rezultatus su
kolonélés rodmeniu.

10. Ipilty degaly turio perskai¢iavimo j kaing paklaida (AP) jvertinama palyginant kolonélés
kainos indikatoriaus rodmenj su apskai¢iuota kaina.

III SKYRIUS
PATIKROS VEIKSMAI

11. Veiksmai, atliekami patikros metu, nurodyti Metodikos 2 lenteléje.

2 lentelé. Patikros veiksmai

Veiksmo pavadinimas Metodikos punkto numeris
Regimoji kontrolé 29

Kolonélés ir etaloniniy matavimo 30

priemoniy paruoS§imas patikrai

ISbandymas 31

Tario matavimo paklaidos jvertinimas 32

Ipilty degaly tiirio perskai¢iavimo j kaina 33

paklaidos jvertinimas

Patikros rezultaty jforminimas 34-35

12. Patikros metu kolonélé turi bati plombuojama pagal Metodikos 6.2 punkte nurodytus
plombavimo dokumentus. NepaZeistos gamintojo plombos ir nepaZeisti patikros, atliktos gamintojo
Salyje, Zymenys nekei¢iami ir nedubliuojami.

13. Kolonélés jtaisai su programine jranga plombuojami tik jsitikinus, kad Metodikos 6.2
punkte nurodytuose plombavimo dokumentuose nurodyti blokuojantys perjungikliai yra juose
nurodytose padétyse.
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14. Esant teigiamiems degaly jpylimo tafko patikros rezultatams, degaly jpylimo tadkas
paZzymimas patikros Zymeniu — polimeriniu lipduku. Lipdukas klijuojamas kolonélés informacinéje
lenteléje tam skirtoje vietoje, o jei jos néra, matomoje vietoje taip, kad buty aisku koks degaly
Ipylimo taskas yra paZymeétas.

15. Jei sekancios patikros metu nustatoma, kad degaly jpylimo tasko patikros rezultatai
neigiami, panaikinamas ankstesnés periodinés patikros Zymuo, susijes su tuo degaly jpylimo tasku
ir i8duodamas patikros protokolas, nurodytas Metodikos 34.2 papunktyje.

IV SKYRIUS
PATIKROS PRIEMONES

16. Etaloninés matavimo priemonés, naudojamos patikros metu, nurodytos Metodikos
3 lenteléje.

3 lentelé. Etaloninés matavimo priemonés

Matavimo priemonés
. . ) . Rekomenduo-
Matavimo priemoné parametrai . mas tipas Pastaba
Matavimo ribos Paklaida ] P
S.tl.khms matavimo 1 dm’ £0,5% i i
cilindras
Etaloninis saikiklis 2 dm’ £0,1% | M2p-2-0IM -
Etaloninis saikiklis 5 dm’ +0,1% | M2p-5-01M -
Etaloninis saikiklis 10 dm’ +0,1 % M2p-10-0IM | Su puty slopintuvu
Etaloninis saikiklis 20 dm’ +0,1% M2p-20-03M | Su puty slopintuvu
Etaloninis saikiklis 50 dm’ +0,1 % M2p-50-03M | Su puty slopintuvu
Degaly temperatirai
s matuoti, kai jjungta
Termometras Nuo -10 °C iki +30 °C| +0,2 °C TE 100 A
temperatiriné
korekcija
Degaly temperatirai
o matuoti, kai i§jungta
Termometras Nuo -10°Ciki +30°C| +1°C TE 100 L
temperattiriné
korekcija

17. Gali buti naudojamos kity tipy etaloninés matavimo priemonés, jei ju charakteristikos
tenkina Metodikos 3 lenteléje nurodytus reikalavimus.

18. Etaloninés matavimo priemonés turi buti kalibruotos. Etaloniniy matavimo priemoniy
paklaidos, apskaiiuotos, remiantis jy kalibravimo rezultatais, neturi vir§yti Metodikos 3 lenteléje
nurodyty reik§miy.

19. Pagalbinés matavimo priemonés, naudojamos patikros metu, nurodytos 4 lenteléje.

4 lentelé. Pagalbinés matavimo priemonés

Pagalbinés matavimo priemonés Rek duo
Pavadinimas parametrai © om::in alsloj amas Pastabos
Parametras Matavimo ribos P
Sekundmatis Laikas Nuo 0,2 s iki 1800 s SOPpr-2a-3 Padego2s Sverte




20. Gali buti naudojamos kity tipy pagalbinés matavimo priemonés, jei jy charakteristikos
tenkina Metodikos 4 lenteléje nurodytus reikalavimus.

21. Pagalbinés matavimo priemonés turi biiti kalibruotos arba joms turi biti atlikta patikra.

22. Patikros metu turi bliti naudojamas degaly jpylimo tasko eksploatacijos metu
naudojamas skystis.

V SKYRIUS
APLINKOS SALYGOS PATIKROS ATLIKIMO METU

23. Patikra turi biiti vykdoma, esant Sioms salygoms:

23.1. tikrinant kolonéles be temperatiirinés korekeijos, aplinkos ir j saikiklj jpilty degaly
temperatiiry skirtumas neturi biti didesnis kaip 10 °C;

23.2. aplinkos temperatira tikrinant kolonéles su temperatirine korekcija — nuo
-25 °C iki +35 °C.

VI SKYRIUS
DARBU SAUGOS REIKALAVIMAI

24. Atliekant patikra turi biti vykdomi saugos reikalavimai, nurodyti aktualiose Siy
dokumenty redakcijose:

24.1. Lietuvos Respublikos darbuotojy saugos ir sveikatos jstatymas.

24.2. Degaliniy jrengimo ir eksploatavimo taisyklés, patvirtintos Lietuvos Respublikos
energetikos ministro 2009 m. balandZio 16 d. jsakymu Nr. 1-37 ,Dél Degaliniy eksploatavimo
taisykliy patvirtinimo®.

25. Atliekant patikrg turi bati vykdomi saugos reikalavimai, nurodyti kolonélés ir patikrai
naudojamy etaloniniy bei pagalbiniy matavimo priemoniy eksploatacijos instrukcijose.

26. Patikros metu biitina:

26.1. supilant degalus | saikiklius arba i3pilant i$ jy, privaloma stovéti prieSingoje pavéjinei
puséje;

26.2. patekus degalams ant ranky, jas reikia nuvalyti audeklu, suvilgytu ibalu, po to
nuplauti kar$tu vandeniu su muilu;

26.3. patekus degalams j akis, reikia jas tuoj pat iSplauti $variu vandeniu ir kreiptis j gydymo
Istaiga.

27. Baigus patikra pagalbiniy ir etaloniniy matavimo priemoniy i$orinj pavirsiy reikia sausai
nuvalyti audeklu ir iSmesti jj | pavojingy atlieky konteiner;.

VII SKYRIUS
PASIRUOSIMAS PATIKRAI

28. Pries patikrg bitina:

28.1. susipazinti su §ia Metodika;

28.2. patikrinti etaloniniy matavimo priemoniy tinkamuma;

28.3. jsitikinti, kad aplinkos salygos atitinka nurodytas $ios Metodikos V skyriuje;
28.4. patikrinti pagalbiniy priemoniy tinkamuma.



6

VIII SKYRIUS
PATIKROS VYKDYMO TVARKA

29. Regimoji kontrolé.

29.1. Neturi biti paZeista nei viena kolonélés plomba, nurodyta Metodikos 6.2 punkte
i§vardytuose plombavimo dokumentuose, i$skyrus atvejus, kai kolonélei buvo atliktas remontas,
reguliavimas arba matoma, kad plombavimo viela nutriikusi dél natiiraliy priezaséiy (pvz.,
korozijos).

29.2. Jei regimosios kontrolés metu, atliekant patikra nustatomas plombos paZeidimo faktas,
patikra toliau neatliekama i§skyrus atvejus, kai kolonélei buvo atliktas remontas, reguliavimas arba
matoma, kad plombavimo viela nutrikusi dél natiiraliy prieZaséiy. Siuo atveju patikrg atliekanti
paskirtoji jstaiga apie tai nedelsiant telefonu ir arba kitomis elektroninio ryS§io priemonémis
informuoja Lietuvos metrologijos inspekcija dél teisinés metrologijos reikalavimy laikymosi
neplaninio patikrinimo. Lietuvos metrologijos inspekcijai suraSius patikrinimo akta, paskirtajai
istaigai iS naujo atliekant patikra patikrinama, ar jtaiso su paZeista plomba tipas atitinka
plombavimo dokumentus, o gamyklinis numeris sutampa su nurodytu kolonélés techniniame pase.

29.3. Jei patikra atliekama dél plombuojamo kolonélés jtaiso pakeitimo kitu to paties tipo
Itaisu, patikrinamas kolonélés techniniame pase keitima atlikusios Imonés jraSas apie naujo jtaiso
gamyklinj numer;j.

29.4. Jeigu atliekant patikrg nustatomas degaly kolonélés skaiGiuotuvo bloko ir jo
programinés jrangos, sumuojamujy skaitikliy plomby paZeidimo faktas, patikrg atliekanti paskirtoji
Istaiga apie tai nedelsiant telefonu ir arba kitomis elektroninio rysio priemonémis informuoja
Valstybing mokesciy inspekcija prie Lietuvos Respublikos finansy ministerijos, i§skyrus atvejus,
kai kolonélei buvo atliktas remontas, reguliavimas arba matoma, kad plombavimo viela nutriikusi
dél natiiraliy prieZaséiy.

29.5. Kolonélés techniné buklé:

29.5.1. kolonélés komplektacija turi atitikti techniniame pase jraSytus duomenis ir
Metodikos 6.2 punkte nurodytus plombavimo dokumentus;

29.5.2. ant, pagal Reglamento reikalavimus paZenklinty kolonéliy, plombuojamy jtaisy turi
buti nurodyta: jtaiso tipas, gamintojo pavadinimas arba logotipas, jtaiso gamyklinis numeris,
gamybos metai. UZraai turi buti aikiis, nenutrinami ir jy vieta nekeitiama;

29.5.3. plombuojamy kolonélés jtaisy tipai ir gamykliniai numeriai turi sutapti su nurodytais
kolonélés techniniame pase. Jei buvo pakeistas kolonélés plombuojamas jtaisas kitu to paties tipo
Itaisu, jo gamyklinis numeris turi bti jrasytas j kolonélés techninj pasa;

29.5.4. tario, kainos ir tiirio vieneto kainos indikatoriy (toliau kartu — indikatoriai) skai&iai
turi biiti gerai matomi (ryskis);

29.5.5. ant stikly, dengianciy indikatorius, neturi biiti démiy, lipduky trukdanéiy aiSkiai
matyti rodmenis;

29.5.6. jei kolonélei jjungtas temperatiirinés korekcijos reZimas, Salia iSduoto kiekio
rodmeny jtaiso turi buti aiskiai jskaitomas uZrasas ,,15 °C*,

29.5.7. ant kolonélés turi bati pritvirtinta informaciné lentelé (viena arba kelios).
Informacinéje lenteléje turi buti pateikti duomenys:

29.5.7.1. kolon¢léms, pagal Reglamento 104 punkta neturindioms atitikti Reglamento
reikalavimy:

- kolonglés tipas;

- gamintojo pavadinimas arba logotipas;

- gamybos metai;

- gamyklinis numeris.
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29.5.7.2. kolonéléms, atitinkan¢ioms Reglamento reikalavimus, informaciné lentelé turi biiti
stabiliai pritvirtinta prie kolonélés rémo arba neisimamos korpuso dalies ir turi biiti matoma is
iSorés. Turi biiti nejmanoma pasalinti, informacinés lentelés jos nepaZeidziant, arba informaciné
lentelé turi buti apsaugota plomba. Informaciné lentelé turi bati jskaitoma.

Informacinés lentelés pavyzdys:

Ambient Temp. -25 fo +50°C
c€ .xxxx {\ —m Liquid Temp. -10 to +50°C CE @Xxw
hidis | :& VEEF&RC'RKOGOT Accuracy Class 05 Liguid / 1 LPG R
Gilbarca Gmbt 0; Mechanical Class
EXGITIDIE % ‘ D=si31a4) Salzkolten Electromagnetic Class %
Type
e | ]
c E xxxx Serial No. / Year c € xxxx
AXXX I l XXXX
2 2
% |~ 1E:c Certificate No. | - %
|
W&M Approval No.
c€ x:-:xx! i l c€ @xxxx
XXXX | XXX
T~ 3L I & =
A Viscosily Closs T
1= 0.4-1.0 nPgss )
Dope TR e =
S{S @XXXX 1<[——T‘ L L Rl XXXX
4 LI A | L] 4
— =l I ] —_
] ; 1—‘— | | |
CE xxxx‘ S—‘:—‘,— — — — CE [@xwx
XXXX ) __' XXXX
5 %1 7 o m ul 5
L R L R
;J '% ENT3617-1/prEN14578-1 {j T ‘ ' L |
c € xxxx‘ l \ D @ " 2 G | [/~ ] c € .xxw
XXXX @ R XXXX
[6 T Disperser [ | [ )‘ 6
|
[
¢ LI
654321 123456 325620008

29.6. Jei kolonélé neatitinka kurio nors i§ Metodikos 29.5 papunktyje nurodyty reikalavimy,
jai patikra neatliekama ir ji pripaZjstama neatitinkan&ia Metodikos reikalavimuy.

30. Kolonélés ir etaloniniy matavimo priemoniy paruosimas patikrai:

30.1. etaloninés matavimo priemonés paruo$iamos darbui;

30.2. kolonelé paruoSiama taip, kad biity galima prieiti prie jos vidiniy mazgy, sasajy ir
junggiy (nepazeidZiant jos gamykliniy ir patikros plomby).

31. ISbandymas.

31.1. Programinés jrangos tapatumo patikrinimas:

31.1.1. jei Metodikos 6.2 punkte nurodytuose plombavimo dokumentuose yra nurodyta
programings jrangos kontroliné suma ir/ar versija, patikrinamas kolonélés skai&iuotuvo programingés
irangos tapatumas. Programinés jrangos duomeny (versija ir/ar kontroliné suma) rodymo
inicijavimo biidas turi biiti nurodytas kolonélés plombavimo dokumentuose;

31.1.2. turi buti patikrintas visy kolon¢lés skaiGiuotuvy programinés jrangos tapatumas.
Kolonélés rodmeny jtaise rodomi programinés jrangos duomenys turi sutapti su nurodytais
kolon¢lés plombavimo dokumentuose. Jei kolonélés rodmeny jtaise rodomi programinés jrangos
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duomenys nesutampa su nurodytais kolonélés plombavimo dokumentuose, kolonélei patikra
neatliekama ir ji pripaZjstama neatitinkan&ia Metodikos reikalavimy.

31.2. Kolonéléms su temperatirine korekcija degaly tankiy vertés nustatomos remiantis
kolonéles eksploatavimo instrukcija. Jei temperatiirinés korekcijos duomenys jraSyti kei¢iamame
modulyje, kuris taikomas tankiy intervalui, tankio verté priimama lygi tankiy intervalo vidutinei
vertei.

31.3. Degaly jpylimo tasko sandarumo patikrinimas:

31.3.1. uZzdaromas degaly jpylimo pistoletas ir jjungiamas siurblys;

31.3.2. leid%iama siurbliui dirbti 1 min., laiko intervala kontroliuojant sekundmadiu;

31.3.3. degaly jpilamo tiirio indikatorius turi rodyti nulius (pradinius rodmenis), prieSingu
atveju degaly jpylimo taskas pripaZjstamas neatitinkandiu Metodikos reikalavimy;

31.3.4. i§jungiamas siurblys ir i§laikoma kolonélé tokioje blisenoje 1 min, laiko intervalg
kontroliuojant sekundmaciu;

31.3.5. apZilirimi degaly jpylimo tasko sujungimai. Jei pastebimas degaly prasisunkimas,
degaly jpylimo taskas yra pripaZjstamas neatitinkan¢iu Metodikos reikalavimy;

31.3.6. turi biti patikrintas visy degaly jpylimo tasky sandarumas.

31.4. Rodmeny jtaiso(-y) pradiniy rodmeny nustatymo patikrinimas:

31.4.1. pradiniy rodmeny (nuliy) nustatymas turi biiti patikrintas visiems kolonélés rodmeny
itaisams. Pradiniai rodmenys (nuliai) turi nusistatyti rodmeny jtaiso tiirio ir kainos indikatoriuose.
Pradiniy rodmeny nustatymo inicijavimas gali biti atliekamas automatidkai arba rankiniu bidu,
priklausomai nuo kolonélés konstrukcijos ir nustatyto veikimo algoritmo. Jei kolonélei nejmanoma
nustatyti pradiniy rodmeny, visi kolonélés degaly jpylimo taskai yra pripaZjstami neatitinkanéiais
Metodikos reikalavimy;

31.4.2. pradiniy rodmeny nustatymo tikrinima leidZiama vykdyti kartu su tiirio matavimo
paklaidos jvertinimu, nurodytu Metodikos 32 punkte.

31.5. Patikrinamas iSduoto degaly kiekio apskaitos funkcijos veikimas.

31.5.1. Patikrinus apskaitos funkcijos veikima vienam kolonélés degaly jpylimo taskui,
laikoma, kad visi tos kolonélés degaly ipylimo tadkai atitinka keliamus reikalavimus.

31.5.2. Kolon¢lés rodmeny jtaise, susijusiame su tikrinamuoju degaly jpylimo tasku, tirio ir
sumos indikatoriuose turi bati nustatyti pradiniai rodmenys (nuliai).

31.5.3. Degaly jpylimo tasko apskaitos funkcijos veikimas tikrinamas tokia tvarka:

31.5.3.1. automatiniame arba rankiniame valdymo reZime ipilamas j atitinkamg saikiklj
kontrolinis degaly kiekis, remiantis Metodikos 32.1 papunkdiu;

31.5.3.2. fiksuojamas kolonélés rodmeny jtaiso tirio indikatoriaus rodmuo (V%) ir sumos
indikatoriaus rodmuo ( £, );

31.5.3.3. atspausdinus ¢ekj fiksuojamas kompiuterio nurodytas ipiltas degaly taris (V) ir
suma (P).

31.6. Atspausdintame Cekyje suma (P,) turi sutapti su kolonélés kainos indikatoriaus
rodmeniu (£}), o degaly tiiris (V,) turi sutapti su kolonélés rodmeny jtaiso tirio indikatoriaus
rodmeniu (7},). Jei bent vienas i¥ iy dydZiy nesutampa, visi kolonélés degaly jpylimo taskai yra

pripaZjstami neatitinkan¢iais Metodikos reikalavimy.
31.7. Kolonélés apskaitos funkcijos veikimo patikrinima leidZiama atlikti kartu su tirio
matavimo paklaidos jvertinimu, nurodytu Metodikos 32 punkte.



32. Turio matavimo paklaidos jvertinimas.

32.1. Turi buti vertinama kiekvieno tikrinamosios kolonélés degaly ipylimo tasko tirio
matavimo paklaida, jpilant ir matuojant saikikliais kontrolinius degaly kiekius. Kontroliniy kiekiy
turiai nurodyti Metodikos 5 lenteléje.

5 lentelé. Kontroliniy kiekiy triai

Maksimalus srautas Qpayx , I/min Kontrolinio kiekio taris, dm’
Qumax <10 >2
10< Qmax <20 >5
20< Quax <30 > 10
30< Qrmag >20

32.2. Patikros metu turi buti atlikta po 3 (tris) degaly kontrolinio kiekio matavimus ir po
3 (tris) minimalaus degaly kiekio ¥, , nurodyto kolonélés informacinéje lenteléje arba techniniame
pase, matavimus.

Kai pirmyjy dviejy kiekiy matavimy rezultatai sutampa, leidZiama atlikti du matavimus.

Kontroliniy kiekiy tirio matavimas atliekamas jpilant degaly kiekj j atitinkamo tiirio
saikiklj, remiantis 32.1 papunkéiu.

32.3. Vidutinis debitas degaly kiekio jpylimo metu turi bati:

32.3.1. kontroliniams degaly kiekiams: 0>0,6-0,_ . :

32.3.2. minimaliems iSduodamiems degaly kiekiams v,.: Q.. <0<2-0_ ;
Sia Qi it Opay - tikrinamojo kolonélés degaly jpylimo tasko minimalus ir maksimalus

debitai, nurodyti kolonélés techniniame pase arba informacinéje lenteléje;

32.3.3. jpilant ¥__ degaly kiekius vidutinio debito (Opin <O <2-Q_. ) verté pasiekiama
rankiniu biidu valdant degaly jpylimo pistoleta;

32.4. Kiekvieng karta, i8pilant degalus i3 saikikliy, leidZiama laams varvéti 30 s.

32.5. Saikiklio korpuso ir jpilamy degaly temperatiiry suvienodinimui prie§ kiekvieng
matavimy serijg uZpildomas saikiklis degalais i§ kolonélés, islaikoma 10-15 min ir degalai iSpilami
18 saikiklio.

32.6. Laiko intervalai tarp atskiry degaly kiekio matavimy patikros metu turi biiti ne ilgesni
uZ saikiklio iSpylimui ir i§varvinimui Metodikos 32.4 papunktyje nurodyta reikalingg laika.

32.7. Degaly tiirio matavimo paklaidos jvertinimas, atlickamas:

32.7.1. Sios Metodikos 32.9 papunktyje nurodyta tvarka, jei kolonélés jpilamy degaly kiekj
nustato operatorius degalinés valdymo pulte;

32.7.2. Sios Metodikos 32.10 papunktyje nurodyta tvarka, jei kolonélés jpilamy degaly
kiekis nustatomas rankiniu biidu pirkéjui valdant jpylimo pistoleta (jj atidarant arba uZdarant).

32.8. Degaly kiekiy 7, tario matavimo paklaida turi buti jvertinta Metodikos 32.11

papunktyje nurodyta tvarka.

32.9. Degaly kontroliniy kiekiy tiirio matavimo paklaidos jvertinimas kolonéléms, kuriose
Ipilamy degaly kiekis valdomas i§ degalinés valdymo pulto:

32.9.1. prie§ jpilant kiekvieng kontrolinj kieki, kolonélés rodmeny jtaise, susijusiame su
tikrinamuoju degaly jpylimo tasku, tiirio ir kainos indikatoriuose turi biiti nustatyti pradiniai
rodmenys (nuliai);
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32.9.2. kiekvienas kiekio matavimas atliekamas tokia tvarka:

32.9.2.1. degalinés valdymo pulte nustatomas kontrolinio kiekio tiiris ir aktyvuojamas
Ipylimo procesas;

32.9.2.2. degaly jpylimo pistoletas jstatomas j atitinkamg saikiklj;
32.9.2.3. pilnai atidaromas jpylimo pistoletas ir tuo pat metu paleidZiamas sekundmatis;
32.9.2.4. kai degalai nustoja tekéti, sustabdomas sekundmatis;

32.9.2.5. leidZiama degalams laséti i§ jpylimo pistoleto j saikiklj ne maziau kaip 10 s;

32.9.2.6. nusistojus putoms saikiklyje, pagal saikiklio skale i$matuojamas j saikiklj ipilty
degaly tiiris (V) ir degaly temperatira saikiklyje (t);

32.9.2.7. fiksuojamas koloneélés tiirio indikatoriaus rodmuo (7% );

32.9.2.8. apskaiciuojamas vidutinis debitas pagal formule (2):

A v, -60
T, [dm’/min] 2)

Cia: t - sekundmacio rodmuo [s].

32.9.2.9. turi biiti tenkinama sglyga (3):

0>06-0,.. 3

Cia: Unay - tikrinamojo kolonélés degaly jpylimo tasko maksimalus debitas, nurodytas
kolonélés techniniame pase.

Kai §i salyga netenkinama, patikra toliau neatlickama ir degaly jpylimo taskas
pripaZjstamas neatitinkan¢iu Metodikos reikalavimy.

32.9.2.10. torio matavimo paklaida atitinka nustatytus reikalavimus, jei tenkinama salyga

(4):
_ Vk—VsKsKt 0
6= KoK 100 < 0.5, [%] 4
Gia: ¥ - iSmatuotas degaly tiiris pagal saikiklio skale;
Vi —kolonéleés tiirio indikatoriaus rodmuo;
K ¢ — saikiklio tiirio temperatiirinis koeficientas (apskaiciuotas pagal formulg (5));
K, — degaly tiirio temperatiirinés korekcijos koeficientas.
¢ia: K — tirio matavimo priemonés tiirio temperatiirinis koeficientas;
B — tario matavimo priemonés korpuso medZiagos temperatiirinis tirio plétimosi
koeficientas;

t — degaly temperatiira saikiklyje.
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32.9.2.11. Jei kolonéléje numatytas temperatiirinés korekcijos rezimas, K, verté turi bati

paimta i$ Sios Metodikos priede pateiktos lentelés (priklausomai nuo degaly temperatiiros saikiklyje
ir degaly tankio vertés, gautos atliekant Metodikos 31.2 papunktyje nurodytus veiksmus).

32.9.2.12. Jei kolonéléje nenumatytas temperatiirinés korekcijos reZimas, K . =1.

32.9.2.13. Degaly temperatiirai esant (20 +5) °C ribose, leidZiama priimti K s =1.

32.9.3. Kiekvieno matavimo rezultato santykinis nuokrypis neturi virsyti leidZiamosios tiirio
matavimo paklaidos, nurodytos Metodikos 1 lenteléje. Matavimo rezultatui virSijus leidziamajg
tario matavimo paklaida, degaly jpylimo taskas yra pripaZjstamas neatitinkan¢iu Metodikos
reikalavimy.

32.10. Degaly kiekiy tario matavimo paklaidos jvertinimas kolonéléms, kuriose Ipilamy
degaly kiekis yra valdomas pirkéjo (valdant jpylimo pistoleta):

32.10.1. prie§ jpilant kiekviena kontrolinj kiekj kolonélés rodmeny jtaise, susijusiame su
tikrinamuoju degaly jpylimo tasku, tirio ir kainos indikatoriuose turi biiti nustatyti pradiniai
rodmenys (nuliai). Tario vieneto kainos indikatoriaus rodmuo turi atitikti Ipilamy degaly vieno litro
kaing, taikomg eksploatuojant kolonéle patikros atlikimo metu;

32.10.2. kiekvienas kiekio matavimas atlickamas tokia tvarka:

32.10.2.1. degaly jpylimo pistoletas jstatomas j atitinkama saikiklj;

32.10.2.2. pilnai atidaromas jpylimo pistoletas ir tuo pat metu paleidZiamas sekundmatis;

32.10.2.3. apie 95% kontrolinio kiekio tiirio supilama j saikiklj, pilnai atidarius ipylimo
pistoleta, likusieji 5% supilami sumaZintu srautu, siekiant i§vengti per didelio degaly putojimo ir
siekiant spéti laiku pilnai uZdaryti pistoleta;

32.10.2.4. uzdaromas jpylimo pistoletas, kai degaly lygis saikiklyje pasiekia saikiklio skalés
ribas. Sustabdomas sekundmatis, kai degalai nustoja tekéti;

32.10.2.5. leidZiama degalams laséti i jpylimo pistoleto j saikiklj ne maZiau kaip 10 s;

32.10.2.6. nusistojus saikiklyje putoms, pagal saikiklio skale i¥matuojami j saikiklj jpilty
degaly tiris ir degaly temperatiira saikiklyje (t);

32.10.2.7. jei jpilty degaly lygis yra uz saikiklio skalés riby, pakartojamas matavimas;

32.10.2.8. fiksuojamas kolonélés tiirio indikatoriaus rodmuo (7} );

32.10.2.9. pagal Metodikos formule (2) apskaiGiuojamas vidutinis debitas. Turi biti
tenkinama Metodikos salyga (3);

32.10.2.10.  pagal Metodikos formule (4) apskait¢iuojamas tdrio matavimo rezultato
santykinis nuokrypis (0).

32.10.3. Kiekvieno matavimo rezultato santykinis nuokrypis neturi vir$yti leidziamosios
tario matavimo paklaidos, nurodytos Metodikos 1 lenteléje. Jeigu bent vieno matavimo rezultato
santykinis nuokrypis virSija leidZiamajg tirio matavimo paklaida, laikoma, kad degaly jpylimo
taSkas neatitinka Metodikos reikalavimy.

32.11. Minimalaus i$duodamo kiekio ¥ tiirio matavimo paklaidos jvertinimas:

32.11.1. kiekvieno ¥, kiekio jpylimas ir matavimas atliekamas Metodikos 32.9 arba 32.10

papunk¢iuose nurodyta tvarka (priklausomai nuo kolonélés darbo reZimo) minimaliai atidarant
ipylimo pistoleta ir atsizvelgiant i Metodikos 32.11.2 papunkéio nurodymus jpylimo debito
atzvilgiu.
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32.11.2. pagal Metodikos formule (2) apskai¢iuota vidutiné debito verté turi tenkinti salyga
(6):

Oumin <O<2-0p, (6)

Kai 8i salyga netenkinama, patikra toliau neatlickama ir degaly jpylimo taskas pripaZjstamas
neatitinkanc¢iu Metodikos reikalavimy.

32.11.3. kai kolonélés 7, > 2 1, tirio matavimo paklaida atitinka nustatytus reikalavimus,
jei tenkinama salyga (7):

_ Vk_ VS.KS'Kt
T 2-Vs-Ks- K,

-100 < 0,5, [%] 7

¢ia: V5 - iSmatuotas degaly tiris pagal saikiklio skale;
Vk - kolonélés tirio indikatoriaus rodmuo;
K g - saikiklio tiirio temperatiirinis koeficientas (apskaiciuotas pagal formule (5));

K, - degaly tiirio temperatiirinés korekcijos koeficientas.

32.11.4. kai kolonélés ¥V_, < 2 1, tiirio matavimo paklaida atitinka nustatytus reikalavimus,
jei tenkinama sglyga (8) arba (8A) (8 salyga pasirenkama, kai leistinoji tirio matavimo paklaida 1
lenteléje iSreiksta absoliutiniu, o (8A) salyga - atitinkamai santykiniu dydziu):

A: Vk_VC.KS.KtSAVI L (8)
_ Vi-VcKsKe
§= TS 100 5 6V, % (8A)

Cia: V¢ — iSmatuotas degaly tiris pagal stiklinio matavimo cilindro skale;
Vi —kolonélés tiirio indikatoriaus rodmuo;

K - stiklinio matavimo cilindro tiirio temperatiirinis koeficientas (apskaiciuotas pagal
Metodikos formule (5));
K, — degaly tiirio temperatiirinés korekcijos koeficientas;

AVarba 6V - leidZiama tiirio matavimo paklaida, nurodyta Metodikos 1 lenteléje.

32.11.5. jei kolonéléje numatytas temperatiirinés korekcijos reZimas, K, verté turi bati

paimta i§ Sios Metodikos priede pateiktos lentelés (priklausomai nuo degaly temperatiiros saikiklyje
arba stikliniame matavimo cilindre ir degaly tankio vertés, gautos atlickant Metodikos 31.2
papunktyje nurodytus veiksmus);

32.11.6. jei kolonéléje nenumatytas temperatiirinés korekcijos reZimas, taikoma K, =1
reikSmeé;

32.11.7. degaly temperatiirai esant (20 +5) °C ribose, taikoma reik§mé K¢ =1.



13

32.12. Kolonélés degaly jpylimo taskas atitinka reikalavimus, taikomus tiirio matavimo
paklaidai, jei tenkinamos Metodikos salygos (4) ir (7), (8), (8A). Kai $ios salygos netenkinamos
laikoma, kad degaly jpylimo taskas neatitinka Metodikos reikalavimy.

33. Ipilty degaly tiirio perskai¢iavimo j kaing paklaidos jvertinimas:

33.1. tario vieneto kainos indikatoriaus rodmuo turi atitikti jpilamy degaly vieno litro kaina,
taikoma eksploatuojant kolonéle patikros atlikimo metu. Prie§ jpilant kontrolinj kiekj, kolonélés
rodmeny jtaise, susijusiame su tikrinamuoju degaly jpylimo tasku, tirio ir kainos indikatoriuose turi
biiti nustatyti pradiniai rodmenys (nuliai);

33.2. jpilty degaly tiirio perskai¢iavimo j kaing paklaida jvertinama tokia tvarka:

33.2.1. jpylimg valdant i§ degalinés pulto arba rankiniu badu (valdant Ipylimo pistoletg),
Ipilamas j atitinkamg saikiklj degaly kiekis;

33.2.2. fiksuojamas kolonélés tiirio indikatoriaus rodmuo (¥}) ir kainos indikatoriaus

rodmuo ( B,);
33.2.3. pagal formule (9) apskai¢iuojamas kainos nuokrypis (4P):

AP=F =y Ve, ©)

&a: Y - degaly 1 dm’ kaina.

33.3. ApskaiCiuotas kainos nuokrypis neturi virSyti leidZiamosios kainos paklaidos,
nurodytos Metodikos 1 lenteléje. Jeigu kainos nuokrypis virsija leidZiamaja kainos paklaida,
laikoma, kad degaly jpylimo takas neatitinka Metodikos reikalavimy.

33.4. Ipilty degaly tiirio perskaiGiavimo i kaing paklaidos jvertinima leidZiama vykdyti
kartu su tiirio matavimo paklaidos jvertinimu, nurodytu Metodikos 32 punkte.

IX SKYRIUS
PATIKROS REZULTATU JFORMINIMAS

34. Atlikus kolonélés patikrg, jforminami $ie dokumentai:

34.1. patikros sertifikatas kiekvienam kolonélés degaly jpylimo taskui, kurio skiltyje ,,MP
pavadinimas, tipas, Nr., matavimo ribos, tikslumas* kartu su kita privaloma pateikti informacija turi
buti nurodomas dozatoriaus numeris ir degaly radis, kai kolonélé atitinka Metodikoje nustatytus
reikalavimus; ;

34.2. patikros protokolas (matavimo protokolas, kontrolés ataskaita ar kt.), pateikiamas
kolonélés naudotojui, kuriame privalo biiti nurodoma:

34.2.1. data;

34.2.2. matavimo priemonés savininkas;

34.2.3. matavimo priemonés pavadinimas, tipas, gamyklinis numeris, matavimo ribos,
dozatoriaus numeris;

34.2.4. etaloninés matavimo priemonés, naudojamos patikros metu;

34.2.5. pagalbinés matavimo priemonés, naudojamos patikros metu;

34.2.6. degaly rasis;

34.2.7. aplinkos temperatiira;

34.2.8. degaly temperatira;

34.2.9. regimosios kontrolés rezultatai;

34.2.10. kolonélés techninés buklés jvertinimo rezultatai;
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34.2.11. iSbandymo rezultatai;

34.2.12. tirio matavimo paklaidos jvertinimo rezultatai;

34.2.13. jpilty degaly tirio perskai¢iavimo j kaing paklaidos jvertinimo rezultatai;
34.2.14. patikrg atlikusio asmens vardas, pavardé, parasas.

35. Esant teigiamiems patikros rezultatams degaly kolonélé plombuojama, vadovaujantis
Sios Metodikos 12 punkto ir Taisykliy nuostatomis bei paZymima pagal $ios Metodikos 14 punkto
reikalavimus.




Bendrosios patikros metodikos
BPM 300637345-26:2024
priedas

Degaly turio temperatirinés korekcijos koeficientas K

1(°C) Degaly tankis (kg/m®) prie 15 °C
725 735 745 755 765 775 815 825 835 855
0 1,01885 | 1,01845 | 1,01810 | 1,01775 | 1,01740 | 1,01640 | 1,01335 1,01305 | 1,01275 | 1,01230
1 1,01760 | 1,01725 | 1,01690 | 1,01655 | 1,01625 | 1,01535 | 1,01250 1,01220 | 1,01190 | 1,01150
2 1,01635 | 1,01600 | 1,01570 | 1,01540 | 1,01510 | 1,01425 | 1,01160 1,01130 | 1,01105 | 1,01070
3 1,01510 | 1,01480 | 1,01450 | 1,01420 | 1,01395 | 1,01315 | 1,01070 1,01045 | 1,01020 | 1,00985
4 1,01385 | 1,01355 | 1,01330 | 1,01305 | 1,01275 | 1,01205 | 1,00980 1,00960 | 1,00935 | 1,00915
5 1,01260 | 1,01235 | 1,01210 | 1,01185 | 1,01160 | 1,01095 | 1,00890 1,00870 | 1,00850 | 1,00820
6 1,01135 | 1,01110 | 1,01090 | 1,01065 | 1,01045 | 1,00990 | 1,00805 1,00785 | 1,00765 | 1,00740
7 1,01010 | 1,00990 | 1,00970 | 1,00950 | 1,00930 | 1,00880 1,00715 | 1,00700 | 1,00680 | 1,00660
8 1,00880 | 1,00865 | 1,00850 | 1,00830 | 1,00815 | 1,00770 | 1,00625 1,00610 | 1,00595 | 1,00580
9 1,00760 | 1,00740 | 1,00725 | 1,00710 | 1,00700 | 1,00660 1,00535 | 1,00520 | 1,00510 | 1,00490
10 1,00630 | 1,00620 | 1,00605 | 1,00590 | 1,00580 | 1,00545 | 1,00450 1,00440 | 1,00425 | 1,00410
11 1,00505 | 1,00495 | 1,00485 | 1,00475 | 1,00465 | 1,00435 1,00360 | 1,00350 | 1,00340 | 1,00330
12 1,00380 | 1,00370 | 1,00360 | 1,00360 | 1,00350 | 1,00330 | 1,00270 | 1,00260 1,00260 | 1,00250
13 1,00250 | 1,00250 | 1,00240 | 1,00240 | 1,00230 | 1,00220 | 1,00180 1,00175 | 1,00170 | 1,00165
14 1,00130 | 1,00120 | 1,00120 | 1,00120 | 1,00120 | 1,00110 | 1,00090 1,00090 | 1,00090 | 1,00080
15 1,00000 | 1,00000 | 1,00000 | 1,00000 | 1,00000 | 1,00000 | 1,00000 1,00000 | 1,00000 | 1,00000
16 0,99870 | 0,99880 | 0,99880 | 0,99880 | 0,99880 | 0,99890 | 0,99910 0,99910 | 0,99910 | 0,99920
17 0,99750 | 0,99750 | 0,99760 | 0,99760 | 0,99770 | 0,99780 | 0,99820 0,99825 | 0,99830 | 0,99835
18 0,99620 | 0,99570 | 0,99635 | 0,99640 | 0,99650 | 0,99670 0,99730 | 0,99740 | 0,99740 | 0,99750
19 0,99490 | 0,99500 | 0,99515 | 0,99520 | 0,99530 | 0,99560 | 0,99640 0,99650 | 0,99660 | 0,99670
20 0,99370 | 0,99380 | 0,99390 | 0,99405 | 0,99420 | 0,99450 | 0,99550 0,99560 | 0,99570 | 0,99590
21 0,99240 | 0,99255 | 0,99270 | 0,99285 | 0,99300 | 0,99340 0,99460 | 0,99475 | 0,99490 | 0,99505
22 0,99110 | 0,99130 | 0,99150 | 0,99165 | 0,99180 | 0,99230 | 0,99370 0,99390 | 0,99400 | 0,99420
23 0,98980 | 0,99005 | 0,99025 | 0,99045 | 0,99065 | 0,99120 | 0,99280 0,99300 | 0,99315 | 0,99340
24 0,98660 | 0,98880 | 0,98905 | 0,98925 | 0,98950 | 0,99010 | 0,99190 0,99210 | 0,99230 | 0,99260
25 0,98730 | 0,98755 | 0,98785 | 0,98805 | 0,98830 | 0,98900 | 0,99100 0,99125 | 0,99145 | 0,99170
£(°C) 720,85 730,95 741 751,05 761,15 771,25 811,55 821,6 831,65 851,7
Degaly tankis (kg/m°) prie 20 °C

1. Jei atliekant 31.2 punkto veiksmus nustatyta tankio verté skiriasi nuo tankio verciy,
nurodyty -Siame priede, K, verté apskaiiuojama interpoliavimo budu.
2. Jei iSmatuota degaly temperatiira saikiklyje skiriasi nuo temperatiros ver¢iy, nurodyty

Siame priede, K, verté apskai¢iuojama interpoliavimo budu.
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